
STEP 1

RIMUOVERE IL NASTRO E SEPARARE I

DUE SEMIGUSCI

TRA I DUE GUSCI E’

PRESENTE UNA BUSTINA

SIGILLATA CON I DADI E LE

RONDELLE

RIMUOVERE I CAPPUCCI

PROTEGGI FILETTO DAI

PRIGIONIERI PRIMA DI

POSIZIONARE IL SEMIGUSCIO

INFERIORE SOTTO IL TUBO

STEP 2

POSIZIONARE IL GUSCIO

SUPERIORE SUL TUBO IN MODO

CHE I 4 PRIGIONIERI DEL GUSCIO

INFERIORE SCORRANO

ATTRAVERSO GLI APPOSITI FORI

STEP 3

POSIZIONARE LE RONDELLE SUI PRIGIONIERI E AVVITARE

I 4 DADI.

SERRARE I DADI A “CROCE” CON APPOSITA CHIAVE IN

MODO CHE I DUE SEMIGUSCI ARRIVINO A CONTATTO

ASSICURARSI CHE I DADI RUOTINO SULLE

RONDELLE E NON SIANO

DIRETTAMENTE A CONTATTO CON IL

RIVESTIMENTO DEL GUSCIO
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STEP 4

AVVITARE LA MACCHINA FORATUBI ED

EFFETTUARE IL FORO NEL TUBO IN ACCORDO

ALLA DERIVAZIONE FILETTATA DEL COLLARE

SOLLEVARE L’UTENSILE DA TAGLIO

EVACUARE IL TRUCIOLO ATTRAVERSO

L’APPOSITA VALVOLA DI SPURGO NELLA

MACCHINA FORATUBI

ALLENTARE LA VITE DESTRA DEL GUSCIO SUPERIORE E

RUOTARE IL COPERCHIETTO DI PROTEZIONE COME

MOSTRATO

STEP 5

INSERIRE LA LAMINA IN DOTAZIONE NELLA FERITOIA

DEL SISTEMA DI TENUTA DEL COLLARE

ASSICURARSI DI INSERIRE LA LAMINA

ESATTAMENTE NEL CENTRO DELLA

FERITOIA DEL BLOCCO IN RESINA BIANCO

INGRASSARE LA LAMINA CON GRASSO

ALIMENTARE FLUIDO PRIMA

DELL’INSERIMENTO

ASSICURARSI DI SPINGERE LA LAMINA FINO

A FINE CORSA

STEP 6

RIMUOVERE LA MACCHINA FORATUBI

AVVITARE LA VALVOLA DI DERIVAZIONE

ESTRARRE LA LAMINA CON MOVIMENTO RAPIDO

ASSICURARSI CHE LA VALVOLA SIA

COMPLETAMENTE CHIUSA PRIMA DI

ESTRARRE LA LAMINA

RUOTARE IL COPERCHIETTO IN PLASTICA IN SENSO

ORARIO FINO AD AGGANCIARE LA VITE E SERRARE A

FONDO

* LA LAMINA UTILIZZATA DEVE ESSERE 

ESCLUSIVAMENTE QUELLA FORNITA DAL 

PRODUTTORE
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